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MBrace Adhesivo
(Mbrace Resin 220)

Adesivo epoxy aplicavel a espatula para a regularizacéo e aderéncia de MBrace Laminado

Descri¢éo
Resina epoxy em bi-componente, isenta de solventes.

Campos de aplicagéo

e Aderéncia de MBrace LAMINADO a elementos de
betdo.

o Aplicacdo de laminados de fibra de carbono pelo sis-
tema CUT-IN.

o Aplicavel verticalmente e em tectos.

e Selagem superficial de fissuras a serem injectadas
com resina epoxy.

e Aderéncia de materiais rigidos como chapas metélicas
a betdo, etc.

Para outras aplicacdes contactar a BASF C. C. Portugal.

Propriedades

e Excelente aderéncia. N&o provoca a oclusdo de
bolhas de ar.

e Aderéncia continua e uniforme, assegurando a correc-
ta transmissdo de esforgos e uma compatibilidade de
deformacdes entre o laminado e o suporte.

¢ Elevada trabalhabilidade.

¢ Endurecimento sem fissuragdo.

e Sem solventes.

Consumo

O consumo habitual sobre suportes normais de betdo é
de aproximadamente 1,7 Kg/m2/mm.

Este consumo é tedrico e depende da rugosidade do
suporte. Para determinar os consumos exactos deverdo
realizar-se ensaios representativos em obra.

Ficha de aplicacao

Preparacdo do suporte

O suporte deve estar limpo, seco, firme, rugoso e isento
de dleos, gorduras, pinturas, restos de descofrantes, pd,
etc. Deve tratar-se com meios mecéanicos ou por jacto de
areia até se obter a total eliminacdo de impurezas ou
contaminagBes superficiais. O suporte devera ter uma
temperatura minima de 5°C e uma humidade maxima
residual de 4%. No caso de suportes hiimidos (até 7%),
mas ndo molhados, deve-se aplicar Mbrace PRIMER W
(consultar a respectiva ficha técnica)

Mbrace ADHESIVO

Primario

O produto MBrace ADHESIVO aplica-se sempre sobre
superficies previamente impregnadas com MBrace PRI-
MER (consultar a respectiva ficha técnica). A aplicagdo
do adesivo realizar-se-4 ap6és 90 minutos e antes de
passadas 48 horas da aplicacdo da impregnacao.

Mistura

MBrace ADHESIVO é fornecido nas propor¢des adequa-
das para realizar a mistura directamente. Nao se reco-
mendam, em caso algum, misturas parciais.
Homogeneizar inicialmente o componente | separada-
mente. Seguidamente verter o componente Il no recipien-
te do componente | (recipiente de trabalho).

Misturar intensamente com berbequim com agitador (tipo
M17) a uma velocidade méaxima de 400 r.p.m., durante
pelo menos 3 minutos ou até obter a consisténcia dese-
jada.

Aplicacdo

MBrace ADHESIVO deve aplicar-se sobre o suporte e
sobre o laminado. Sobre o suporte e com a ajuda de uma
espétula ou talocha lisa deve-se aplicar uma camada de
contacto de aproximadamente 1 mm de espessura,
cobrindo pequenos chochos ou irregularidades. No caso
de existirem grandes irregularidades estas devem tratar-
se previamente através da aplicacdo de argamassa de
reparacéo estrutural.

Retirar a pelicula de proteccdo do laminado, antes de
aplicar o Mbrace LAMINADO.

Sobre a face rugosa do MBrace LAMINADO aplicar uma
camada de 2 a 3 mm de MBrace ADHESIVO. Recomen-
da-se a utilizacdo de um dispositivo de madeira ou meta-
lico que, como uma guilhotina, garanta de forma precisa
uma espessura constante do adesivo.

Colocar-se o MBrace LAMINADO na sua posi¢éo final
pressionando fortemente através de um rolo de borracha
dura, até ao aparecimento de MBrace ADHESIVO nos
bordos laterais. Retirar o adesivo excedente ainda fres-
co através de espatula ou similar.

Y = V.4
hdpCer _ mICNEE mk BACES o
Nyo™ W\

113



Limpeza de ferramentas
Pode ser feita com diluente universal enquanto o produ-
to estiver fresco. Depois de endurecido sé pode ser
removido mecanicamente.

Embalagem e armazenamento

MBrace ADHESIVO é fornecido em embalagens de 5 Kg.
Armazenar em local fresco e seco, nas suas embalagens
originais fechadas, até 18 meses.

Manipulacdo e transporte

Devem observar-se as medidas preventivas usuais para
a utilizacdo de produtos quimicos, como por exemplo ndo
comer, beber ou fumar durante a aplicacéo e lavar as
méaos antes de uma pausa e no final do trabalho.

Pode consultar-se informagéo especifica de seguranca
no manuseamento e transporte do produto na sua Ficha
de Seguranca. A eliminacdo do produto e da sua emba-
lagem deve realizar-se de acordo com a legislagdo e é
da responsabilidade do aplicador final.

Deve ter-se em conta

e Para garantir o éxito do reforco deve assegurar-se
uma unido perfeita entre o compoésito MBrace e 0
suporte, de forma a que permita uma correcta trans-
missao de esforcos entre o0 elemento e 0 compésito
resistente. Uma falha de aderéncia entre o suporte e
0 compdsito ou entre 0s componentes do composito
conduz irrevogavelmente a uma falha do reforgo.

e N&o aplicar sobre suportes himidos ou com tempera-
turas inferiores a +5°C.

Mbrace ADHESIVO

N&o devem realizar-se misturas parciais dos conted-
dos das embalagens dos componentes.

Né&o adicionar agua, solventes ou outras substancias
que possam afectar as propriedades do material
endurecido.

Respeitar 0s tempos méaximos de espera entre a apli-
cacdo dos diferentes produtos que compdem o Sis-
tema MBrace.

N&o preparar uma quantidade de mistura superior a
que se possam aplicar durante o periodo de trabalho.
O tempo disponivel para realizar o trabalho, a tempe-
ratura e a complexidade do material determinardo
qual a quantidade de produto que pode preparar-se
de uma vez.

Em tempo quente deve manter-se o material frio e
protegido da luz solar directa. O tempo de trabalhabi-
lidade real em tempo quente pode ser prolongado se
se mantiver o produto fresco, antes e depois da mis-
tura, e se se introduzir num recipiente com uma mis-
tura de &gua fria e gelo.

Os modelos de dimensionamento que estéo descritos
no software de célculo FRP Lamella sdo baseados
em ensaios realizados a escala real utilizando MBra-
ce LAMINADO e MBrace ADHESIVO e ndo poderdo
ser extrapolados para outros produtos similares.
Antes de realizar a mistura deve-se verificar a correc-
ta identificacdo das embalaens dos diferentes com-
ponentes.
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Caracteristicas técnicas

Caracteristicas Métodos de ensaios Valores
Densidade (20): - Aprox. 1,7 g/cm?
- de 1 até 3 mm

Espessuras aplicaveis:

Tempo de mistura:

minimo 3 minutos

Tempo de trabalhabilidade (Pot life):

aprox. 80 minutos

Endurecimento total apos: - aprox. 3 dias

Temperatura de aplicacéo (suporte e material): - de +5 até +30 °C

Resisténcia a trac¢&o: UNE-EN 1542 1.8 N/mm? (ruptura do betd
0)

Resisténcia ao cisalhamento:

UNE-EN 12188

50° =116 N/mm?
60° = 95 N/mm2
70° =93 N/mm?

Resisténcia a compressao: UNE-EN 12190 95 N/mm?

Mddulo E (compressao): UNE-EN 13412 6 800 N/mm?

Mddulo E (flexdo): UNE-EN ISO 178 7940 N/mm?

Tg: Pr-EN 12614 51.3°C

Arrancamento: UNE-EN 121188 9.126 N/mm?

Absorcdo Karsten: - 0 Kg/m2h12

Retracgéo linear: S1:0.03%
UNE-EN 12617-1 $2:0.09%

Aderéncia betdo-beto: UNE-EN 12636 9 Mpa (ruptura pelo betéo)

Coeficiente de dilatacéo térmica: UNE-EN 1770:1999 35.8x10¢ °C

Os tempos de endurecimento estdo medidos de 20°C e 65% de H.R. Temperaturas superiores e/ou H.R. inferiores
podem reduzir estes tempos e vice-versa. Os dados apresentados sao fruto de resultados estatisticos e ndo represen-

tam minimos garantidos.

BASF Construction Chemicals Portugal, S.A.

Sede: R. de S. Sebastido, 57 - Cabra Figa - 2635-047 RIO DE MOURO - T. 21 915 85 50 - F. 21 915 88 63
D. Norte: Rua Manuel Pinto de Azevedo, 626 - 4100-320 PORTO - T. 252 450 885 - F. 22 610 67 02

www.basf-cc.pt
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A presente Ficha Técnica perde a sua validade com a emisséo de uma nova edicéo.
O aconselhamento técnico sobre como usar 0s nossos produto4s, verbal ou de forma escrita, é baseado nos nossos melhores conhecimentos cientificos e praticos. N&o sdo assumidas

quaisquer garantias e/ou responsabilidades em relagdo aos resultados finais dos trabalhos executados. O dono de obra, o seu representante ou o empreiteiro, devem verificar a ad-
quabilidade dos nossos produtos aos usos e finalidades pretendidas, bem como as dosagens e consumos.
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