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MASTERTOP 1730 Polykit

SISTEMA POLYKIT - MASTERTOP 1700

Revestimento epoxy autonivelante em base aquosa para pavimentos industriais, com acabamento mate

Descri¢éo
O MASTERTOP 1730 é um sistema epoxy de base
aguosa para pavimentos continuos autonivelantes.

Campos de aplicagéo

Pavimento industrial continuo, colorido e de
acabamento liso para suportes de betdo himido ou
recentemente betonado.

- Indlstria quimica e farmacéutica (areas sujeitas a
elevados padrdes higiénicos);

- Areas de armazém sujeitas a trafego pouco frequente;
- Areas onde se armazenem substancias quimicas.

- Espagos comerciais, espacos publicos, showroom, etc.

Para outras aplicacdes néo indicadas consultar a BASF
C. C. Portugal.

Propriedades

- Permeavel ao vapor de &gua. N&o necessita de
barreira de vapor

- Resinas em base aquosa. Ndo contaminam. Seguro
para 0 ambiente.

- Espessura adaptével segundo as necessidades.

- De facil limpeza

- Acabamento mate.

- Esteticamente agradavel

Consumo

Consultar a Ficha de Sistema MASTERTOP 1730
Polykit.

Estes consumos sdo tedricos e podem variar de acordo
com as condicOes especificas de cada obra. O consumo
real devera ser calculado para cada obra através de
ensaios representativos “in situ”.

Ficha de aplicacao

Preparacao do suporte

O suporte de betdo deve ser firme (resisténcia a traccao
>1,5 N/mm?) e estar limpo e sem p6. Devem eliminar-se
restos de Oleos, gorduras, leitadas de betdo, restos
desagregaveis, etc.

A textura superficial do betdo devera ser de poro aberto.

MASTERTOP 1730

Recomenda-se a preparagdo do suporte através e
fresagem ou granalhagem. Nao € aconselhdvel a
preparacao do betdo por lixagem.

O betdo do suporte podera estar himido (méax. 8%) mas
sem agua a cobrir 0s poros.

A temperatura do suporte deve ser superior a 10°C e
estar 3°C acima do ponto de orvalho.

Para outros suportes que ndo de betdo consultar a
BASF C. C. Portugal.

Mistura

Homogeneizar inicialmente a resina MASTERTOP A7 e
mistur&-la com o endurecedor MASTERTOP B7 com um
misturador eléctrico de baixa rotacdo (400 r.p.m.) para
evitar a inclus&o de ar.

Em seguida adicionar o componente MASTERTOP X1.
Uma vez homogeneizada a mistura, adicionar metade
do total de agua e todos os agregados e misturar.
Finalmente adicionar a agua restante, continuando a
misturar até obter um composto homogéneo isento de
grumos.

Aplicacdo

Consultar a Ficha de Sistema MASTERTOP 1730
Polykit onde estéo indicadas as composicdes e 0 modo
de aplicacdo de cada uma das camadas que compdem
este revestimento.

Limpeza de ferramentas

Enquanto fresco podem limpar-se as ferramentas com
agua. Depois de endurecido o produto sé pode ser
removido mecanicamente.

Embalagem e Armazenamento

Resina MASTERTOP A7: Embalagens de 2,3 kg.
Endurecedor MASTERTOP B7: Embalagens de 3,6 kg.
Concentrado MASTERTOP X1: Embalagens de 0,6 kg.
Cargas MASTERTOP F1 WE: Sacos de 21 Kg.
Armazenar nas suas embalagens originais, protegidas
da intempérie, em local seco e a temperaturas entre 15
e 25°C. Nao expor a accdo directa do sol.
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O tempo de conservacdo sob estas condicbes vem
indicado no rétulo da embalagem.

Precaucg0es de seguranca
Consultar o rétulo e a Ficha de Seguranca do produto.

Deve ter-se em conta

- Pode aplicar-se em exteriores podendo, pelo facto de
ser um produto epoxy aromatico, amarelecer por efeito
dos raios UV.

- Comprovar a inocuidade dos produtos de limpeza a
usar sobre o revestimento.

- Respeitar as relagdes de mistura indicadas de forma a
que se obtenham as propriedades finais desejadas.

Caracteristicas Técnicas

- N&o adicionar solventes ou qualquer outro produto que
possa afectar as propriedades finais do produto.

- Aplicar em espessuras superiores a 3 mm.

- Homogeneizar 0 componente A7 antes da sua
utilizacao.

- Assegurar o completo esvaziamento da embalagem de
X1 e a sua mistura homogénea com os restantes
componentes.

- Comprovar que todas as embalagens de
MASTERTOP X1 tém a mesma referéncia.

- Manter ventilada a zona de aplicagdo para assegurar o
seu correcto endurecimento e evitar descoloracdes nos
acabamentos.

- N&o utilizar na industria automovel.

Pot-life:

Aprox. 40 minutos

Temperatura do suporte / ambiente:

Minima +10°C / méaxima +30 °C

Humidade relativa durante a aplicacdo e endurecimento; | Maxima 80%
Espessuras de aplicacdo: Entre 3a4 mm
Transitavel apos: Aprox. 24h
Totalmente endurecido apds: Aprox. 7 dias

Tempo de espera entre camadas:

Aprox. 12 a 24 horas

Estes tempos estdo medidos a +23 °C de temperatura e 65% de humidade relativa. Temperaturas superiores encurtam estes tempos e inferiores
alargam-nas. Os dados técnicos apresentados sdo fruto de resultados estatisticos e ndo representam minimos garantidos.
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A presente Ficha Técnica perde a sua validade com a emissao de uma nova edi¢ao.

0 aconselhamento técnico sobre como usar 0s nossos produtos, verbal ou de forma escrita, é baseado nos nossos melhores conhecimentos cientificos e praticos. Ndo séo assumidas
quaisquer garantias e/ou responsabilidades em relacéo aos resultados finais dos trabalhos executados. O dono de obra, 0 seu representante ou o empreiteiro, devem verificar a ade-
quabilidade dos nossos produtos aos usos e finalidades pretendidas, bem como as dosagens e consumos
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