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MASTERFLOW® 140

(APOTEN ANCORAGENS)

Argamassa epoxy fluida, para ancoragens, enchimentos e fixagoes

Descrigao
Argamassa bicomponente: resina epoxy e
endurecedor aminico.

Campo de aplicagao

® Enchimentos e ancoragens de precisio;

¥ Fixacdo de equipamentos, selagem de fissuras;
" Fixagdo de pernos;

¥ Reparacéo de betdo.

Para outras aplicacdes ndo mencionadas acima,
contactar a BASF Portuguesa, S.A.

Propriedades

® Fornecido em dois componentes pré-doseados
e prontos a usar;

¥ Apds mistura obtém-se uma argarmassa fluida
de féacil colocagdo em obra;

® Endurecimento sem retraccao;

¥ Apods endurecimento é resistente e impermeavel
a agua;
¥ Resistente a 6leos e agentes quimicos diluidos.

Modo de aplicacao

(a) Suporte: deve estar firme, seco, sem po, limpo
de 6leos, gorduras.

Na ancoragem de pernos aconselha-se que estas
estejam bem limpas de dleos, lubrificantes, etc.

(b) Mistura: MASTERFLOW 140 é um sistema
epoxy pelo que o seu endurecimento depende de
uma mistura cuidadosa dos dois componentes.
MASTERFLOW 140 é fornecido em embalagens
com a proporcdo adequada nos dois componentes.
Verter o componente Il sobre o componente | hum
recipiente  limpo e onde se  misturam
cuidadosamente.

A mistura é realizada com agitador mecéanico de
baixa rotacéo, durante um minimo de 3 minutos. O
tempo de utilizacdo da mistura € a indicada na
tabela de caracteristicas Pot-life e segundo a
temperatura existente.

Ndo € permitdo em nenhum caso misturas
parciais.

C€

MASTERFLOW® 140

EN 1504 - 6

Argamassa epoxy fluida para ancoragens

Resisténcia ao deslocamento por

<
extensdo sob carga de 75 KN <0,6 mm
Teor de cloretos <0,05%
Temperatura de transicéo Vitrea 245°C
Alongamento gradual sob carga <0,6 mm

constante de 50 KN durante 3 meses

Reaccéo ao fogo Classe F

Substéancias perigosas Cumpre com 5.4

(c) Aplicagdo: apds a mistura verter com a ajuda
de uma vareta de forma a alcancar todos os
orificios, especialmente no caso de orificios
irregulares.

Limpeza de ferramentas

As ferramentas podem ser limpas enquanto o
produto ainda estiver fresco. Depois de endurecido
s6 pode ser removido mecénicamente.
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Rendimento / dosagem

Aproximadamente 2 Kg de MASTERFLOW 140
para enchimentos de 1 litro de volume.

Estes consumos s&o teodricos e deverdo ser
determinados para cada obra em particular,
mediante ensaios representativos “in situ”.

Manuseamento e transporte

Para o manuseamento do produto deverdo ser
cumpridas as medidas preventivas habituais
relativas ao manuseamento de produtos quimicos
como por exemplo, ndo comer, ndo fumar nem
beber durante a aplicacdo e lavar as méos antes
de uma pausa e na conclusédo do trabalho.

Pode consultar-se informacdo de seguranca
especifica relativa ao manuseamento e transporte
do produto na Ficha de Seguranca do mesmo.

A eliminacdo do produto e da embalagem do
mesmo deve ser realizada de acordo com a
legislacdo vigente e é da responsabilidade do
aplicador final do produto.

Embalagem e armazenamento

MASTERFLOW 140 é fornecido em conjuntos de 1
e 5 kg. Armazenar o produto nas suas embalagens
originais fechadas, em lugar seco e fresco. Nestas
condi¢cdes o produto tem uma conservacao de 24
meses.

Deve ter-se em conta

" Nao aplicar sobre suportes a temperaturas
inferiores a +10°C nem superiores a +30°C;

¥ N&o adicionar solventes, areia nem outras
substancias que possam  afectar as
propriedades do material;

® Antes de realizar a mistura comprovar a
identificacdo correcta das embalagens e dos
diferentes componentes;

¥ Na&o sdo permitidas misturas parciais.
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Caracteristicas técnicas:

Propriedades:

Unidades | Valores

Densidade: glcm?®
Tempo de mistura: minutos
Pot-Life: minutos
Tempo de endurecimento: dias
Temperatura de aplicacdo (suporte e material): °C
Resisténcia a compressao:
Apés 1 dia:
. : N/mmg2
Apos 3 dias:
Apos 7 dias:
Resisténcia a flexotrac¢éo:
Apos 1 dia: 2
. : N/mm
Apos 3 dias:
Apos 7 dias:
Resisténci to d
esisténcia ao arrancamento de pernos por N/mm?

traccéo:

aprox. 1,9
minimo 3
aprox. 45
aprox. 7

de +10 a +30

aprox. 60
aprox. 85
aprox. 95

aprox. 20
aprox. 20
aprox. 20

aprox. 2,1 (ruptura do betdo)

Os tempos de endurecimento sdo medido a 20 °C e 65% de H.R. Temperaturas superiores e/ou H.R. inferiores podem reduzir estes
tempos e vice-versa. Os dados técnicos apresentados sdo fruto de resultados estatisticos e ndo representam minimos garantidos.

NOTA:
A presente Ficha Técnica serve, assim como as demais recomendagdes e
informag&o técnica, unicamente para a descricdo das caracteristicas do
produto, modo de utilizacdo e suas aplicagbes. Os dados e informagbes
reproduzidos tém por base os nossos conhecimentos técnicos adquiridos
através de biografia, ensaios de laboratério e através da pratica.
Os dados de consumo e dosificagdo que figuram nesta ficha técnica, séo
baseados na nossa prépria experiéncia, pelo que sdo susceptiveis de
variagbes devido a diferentes condices de obra. Os consumos e
dosificagdes reais deverdo determinar-se através de ensaios prévios sendo
estes responsabilidade do cliente.
Para um acompanhamento adicional, 0 nosso servigo técnico, estd a sua
disposicéo.
BASF Portuguesa, S.A. reserva o direito de modificar a composi¢do dos
produtos, sempre e quando estes continuem cumprindo as caracteristicas
descritas na Ficha Técnica.
Outras aplica¢es do produto que ndo se enquadrem com as indicadas, ndo
serdo da nossa responsabilidade.
Outorgamos garantia em caso de defeito na qualidade de producédo dos
nossos produtos, ficando excluidas as reclamacgdes adicionais, sendo da
nossa responsabilidade tdo s6 a de compensar o valor de mercadoria
fornecida.
Deve ser tido em conta as eventuais reservas correspondentes a patentes
ou direito de terceiros.
Data de emissé&o: 07/11/2011
A presente ficha técnica perde a sua validade com a emissédo de uma nova
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