DIVISAO COLOCACAO

Sistema profissional epoxidico
bicomponente de tecnologia
superior, impermeavel, adequado
para o rejuntamento de alta resisténcia

quimico-mecdnica de 2 a 15 mm, em
pavimentos e paredes, de grés porcelanico,
pastilha, mosaicos ceramicos e pedras naturais.
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EQUILIBRIO PERFEITO ENTRE TIXOTROPIA E ESCORRIMENTO - A inovacéo tecnolégica
FUGABELLA® EPOXY garante tixotropia e estendimento superiores mesmo nos rejuntamentos mais
extremos, como as juntas de seccdo fina do mosaico vidrado e a superficie dspera do grés anti-
escorregamento, em pavimentos e paredes. A utilizagdo de fluidificantes reactivos e cargas
minerais micronizadas de elevado indice de pureza e granulometria muito fina constante,
obtida apés ciclos de ventilagdo, garantem rejuntamentos profissionais, répidos e seguros.

RESISTENCIAS QUIMICO-MECANICAS SUPERIORES - Pavimentos e
revestimentos de indUstrias alimentares e empresas com ambientes onde se exija uma
higiene total e uma elevada resisténcia mecénica, lagos contendo dguas agressivas
e piscinas fermais que exijam um rejuntamento de elevado teor tecnolégico. A
tecnologia FUGABELLA® EPOXY actua através de uma mistura de resinas
epoxidicas com termo-endurecimento de reticulado fechado e fluidificantes
reactivos que garantem a continuidade das prestagdes quimico-mecénicas

dos revestimentos de alta resisténcia.

ISENTO DE SOLVENTES - A tecnologia superior de FUGABELLA®
EPOXY é garantida pelo emprego exclusivo de resinas termo-
endurecidas epoxidicas e fluidificantes reactivos isentos de solventes.

Projectado pelo Departamento de 1+D e garantido pelo Centro de Estudos.
Em conformidade com o Projecto CARE de Proteccdio do Ambiente e Sadde:
Diviséio Colocacéio (Método M4 — Accéio P305).
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CANMPOS DE APLICACAO

Rejuntamento de 2 a 15 mm com elevada resisténcia quimica e mecénica, elevada dureza
e impermeaveis.

Materiais a rejuntar:
- grés porcelanico, grés marmorizado, mosaicos cerémicos, clinquer, mosaico vidrado e
cerdmico, de todos os tipos e formatos
- pedras naturais, materiais agregados, mérmores

Destinos de utiliza¢éo

Pavimentos e paredes, interiores e exteriores, para uso civil, comercial, industrial e para o mobilidrio urbano,
sujeitos ao contacto permanente ou ocasional de substéncias quimicas, em ambientes de tréfego intenso, piscinas,
lagos e fontandrios com dgua termal, mesmo em zonas sujeitas a variagdes térmicas e gelo.

Nao utilizar

Para juntas de largura inferior a 2 mm e superior a 15 mm, nos pavimentos com superficie porosa e onde sejam
requeridas resisténcias quimicas superiores ou diferentes das indicadas na tabela de resisténcias quimicas, para o
preenchimento de juntas eldsticas de dilatagdio ou fraccionamento, sobre suportes ndo perfeitamente secos e
sujeitos a ascensdes de humidade.

PREPARACADO DOS SUPORTES

Antes do rejuntamento, verificar que a aplicagdio foi correctamente efectuada e que os mosaicos estdo
perfeitomente aderidos ao suporte. Os suportes devem estar perfeitomente secos. Efectuar o rejuntamento
respeitando o tempo de espera indicado na ficha técnica da cola utilizada. No caso de aplicagdio com argamassa
aguardar pelo menos 7 — 14 dias consoante a espessura da massa, as condicdes climdticas do ambiente e a
absorgdio do revestimento e do suporte. Uma eventual ascensdo de dgua ou humidade residual pode determinar
uma pressdo de vapor capaz de provocar o destacamento dos mosaicos devido & completa auséncia de absorgdo
da junta e dos préprios mosaicos.

As juntas devem ser limpas dos residuos de cola, mesmo que j& endurecida, e ter profundidade uniforme,
equivalente & espessura do revestimento, para obter a méxima resisténcia quimica.

Além disso, as juntas devem ser limpas de poeiras e partes frigveis mediante uma cuidada aspiragdo com
aspirador eléctrico.

Antes de iniciar as operacdes de rejuntamento, verificar a possibilidade de limpeza do revestimento, que pode
tornar-se dificil no caso de superficies com porosidade ou microporosidade acentuada. E aconselhével efectuar um
ensaio prévio fora da obra ou numa pequena zona encoberta. Nesses casos, é aconselhével proceder ao
tratamento protector do revestimento com produtos especiais, tendo o cuidado de n&o os aplicar nas juntas.

ESPECIFICACAO

O rejuntamento de dlta resisténcia quimico-mecénica de mosaicos cerdmicos, grés porcelanico, mérmore e pedras naturais,
faz-se com junta de colocagdo profissional de tecnologia superior, elevada dureza e impermeével, conforme a norma EN
13888 - classe RG, tipo FUGABELLA® EPOXY da Companhia Kerakoll. As juntas devem ser secas e limpas dos residuos de cola
e partes friaveis. Aplicar a junta de colocagdo com talocha ou rodo de borracha dura; sendo a limpeza final efectuada com
esponjas especiais e dgua limpa. A largura das juntas de ___ mm e as dimensées dos mosaicosde____ x____ cm determinam
um rendimento médio de = ____ kg/m’. Deveréo ser respeitadas as juntas elésticas de dilatacdo e fraccionamento existentes.



MODO DE UTILIZACAO

Preparacao

A FUGABELLA® EPOXY prepara-se misturando com agitador helicoidal com mistura de baixo para cima e baixo
nimero de rotagdes (= 400 r.p.m.) a Parte A com a Parte B respeitando a relagdio de dosagem 8 : 0,5 das
embq|ogens Deitar a parte B no balde contendo a Parte A tendo o cmdodo de efectuar uma mistura homogeneo
das duas partes até obter uma pasta de consisténcia e cor uniformes. E necessério amassar uma quonhdade de
junta de colocagdio que possa ser utilizada em 1 hora a +23 °C e 50% de humidade relativa. As embalagens de
FUGABELLA® EPOXY devem ser conservadas a temperaturas de = +20 °C pelo menos por 2 — 3 dias antes da
utilizagdo, j& que temperaturas superiores provocam uma fluidez excessiva da pasta e endurecimento mais rdpido;
pelo contrdrio, as temperaturas mais baixas tornam a pasta mais dificil de estender e retardam a presa até a
inibirem, abaixo dos +10 °C.

Aplicacao

A FUGABELLA® EPOXY aplica-se de maneira uniforme sobre a superficie do revestimento com talocha de borracha
dura. Proceder ao rejuntamento de toda a superficie até ao completo enchimento das juntas, actuando no sentido
diagonal dos mosaicos. Retirar imediatamente com a talocha a maior parte dos residuos de junta, deixando
apenas uma pelicula subtil sobre os mosaicos. Iniciar em répida sucessdio as operacdes de limpeza do
revestimento. Para a limpeza definitiva da superficie utilizar uma esponja rigida, de elevada espessura e de
grandes dimensdes, a fim de evitar escavar as juntas, humedecida com dgua limpa. Actuar no sentido rotativo para
voltar a emulsionar a pelicula de junta sobre os mosaicos e proceder ao acabamento a superficie da junta. Os
polimeros especiais de elevada capacidade de dispersdio garantem a remogdio dos residuos de junta utilizando
uma quantidade de dgua reduzida, que poderla influir negativamente nas resisténcias quimicas finais. E
imporfante enxaguar frequentemente a esponja para manter a dgua sempre limpa, utilizando o recipiente préprio
com grelha e rolos de limpeza e substituir, se necessdrio, a esponja ou o feltro impregnados de junta. Concluir a
limpeza actuando no sentido diagonal aos mosaicos para evitar escavar as juntas. As eventuais manchas de junta
podem ser removidas antes do endurecimento final com uma solugdo de égua e dlcool a 10 — 20%.

Limpeza
A limpeza dos residuos de junta de colocagdo das ferramentas faz-se com égua limpa antes do endurecimento do
produto.
gramas/m? gramas/m?
Formato Espessura  largura junta largura junta
1 mm 2 mm 5 mm 10 mm
Pastilha 2x2 cm 3 mm =555 =1110 =~ 2775 =~ 5500
5x5 cm 4 mm ~ 305 = 610 =~ 1525 =~ 3050
Mosaico 10x10 cm 7 mm ~ 270 = 540 = 1350 = 2700
Mdrmores 15x15 cm 7 mm =~ 180 =~ 360 =~ 900 =~ 1800
20x20 cm 8 mm = 155 =310 =775 = 1550
30x30 cm 92 mm ~ 120 = 240 = 600 =~ 1200
40x40 cm 10 mm ~ 100 = 200 = 500 =~ 1000
50x50 cm 10 mm ~ 80 = 160 =~ 400 =~ 800
20x20 cm 14 mm = 770, = 540 =~ 1350 = 2700
30x30 cm 14 mm ~ 180 =~ 360 =~ 900 ~ 1800
Cer&mica porosa 30x30 cm 15 mm ~ 195 =~ 390 ~ 975 = 1950
Clinquer 12,5x24,5 cm 12 mm ~ 280 ~ 560 ~ 1400 ~ 2800

OUTRAS INDICACOES

Para o rejuntamento de grandes espagos com FUGABELLA® EPOXY ¢ possivel aumentar a velocidade de aplicagdio
e limpeza final utilizando equipamentos eléctricos adequados. Em particular, a limpeza com méquina eléctrica
dotada de disco de feltro de consisténcia rigida, é de facil utilizagdo, garantindo um rendimento superior e um
resultado estético perfeito.

Os residuos de junta endurecidos sobre os revestimentos ndo absorventes podem ser removidos aplicando o gel
de solvente profissional tixotrépico KERAGEL e seguindo as indicagdes de utilizagdio.

A FUGABELLA® EPOXY desenvolve um médulo de elasticidade inferior ao das juntas de cimento aditivados com
latexes elastoméricos ou a FUGABELLA® FLEX, pelo que podem ser realizadas juntas eldsticas de fraccionamento
e dilatacéio dos revestimentos em medida reduzida.
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DADOS CARACTERISTICOS

UEAtc

DADOS TECNICOS segundo a Norma de Qualidade Kerakoll

Levantamento dados a +23 °C de temperatura, 50% H.R. e auséncia de ventilacdo. Podem variar em fungéo das condicGes especificas da obra:
temperatura, ventilagdo, absorgéo do suporte e materiais aplicados.

PRESTACOES FINAIS

UNI 6556
EN 12808-3
EN 12808-3
EN 12003
EN 12808-2
EN 12808-5

EN 13888

Levantamento dados a +23 °C de temperatura, 50% H.R. e auséncia de ventilagdo. Podem variar em funcdo das condicées especificas da obra.

ADVERTENCIAS




ACIDOS

RESISTENCIA QUIMICA

ALCALIS E SAIS
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Recolha de dados:
- ambiente +23 °C 50% H.R.

- agressividade quimica +23 °C
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FUGABELLA EPOXY

SERVICO GLOBAL KERAKOLL

Onde quer que esteja e seja qual for o seu projecto, pode sempre confiar
no servico Kerakoll: para nés, uma assisténcia global e perfeita vale tanto
quanto a qualidade dos nossos produtos.

Servicos Técnicos +351-808.10.88.88 - Consultoria técnica em tempo
real

Servico ao Cliente - Assisténcia técnica em obra em 48 horas

Servico de Formagéo - Formagdo profissional para apoio da qualidade
Servico de Garantia - A garantia que dura no tempo

Kerakoll.com - O canal preferencial para os seus projectos

NORIVIA DE QUALIDADE KERAKOLL

Em todas as unidades do Grupo Kerakoll, antes de obterem a luz verde
para a produgdo, os produtos sdo submetidos a padrdes muito elevados
de verificacdo denominados Norma de Qualidade Kerakoll, no émbito da
qual o Centro de Tecnologias Aplicadas apoia com instrumentacdio
sofisticada o trabalho dos investigadores: gracas a isso, é possivel
decompor todas as formulagdes em elementos singulares, individualizar os
possiveis pontos débeis mediante simulagdes de obra observadas e
finalmente eliminé-los. Apés estes ciclos de ensaio, os novos produtos sdo
submetidos as solicitagdes mais extremas: os Safety-Test.

NORVIA DE CONFORMIDADE EUROPEIA

As metodologias de ensaio e os planos de controlo de qualidade da
Kerakoll, seguem os testes previstos pelas novas Normas Europeias que
representam um passo em frente, hd muito necessdrio, para harmonizar
o actual sistema normativo europeu. Um novo padrdo de conformidade
para o sector dos adesivos e juntas de colocagdio para mosaicos

cerémicos e pedras naturais, que confirma mais uma vez a superioridade
tecnolégica da Kerakoll.

SEGURANCA DE SAUDE E AVIBIENTE

Para um sistema industrial como o da Kerakoll, a atencdio dedicada a
seguranca como garante da sadde do homem e salvaguarda do ambiente
é antes de mais uma postura de pensamento, que se concretiza por regras
e metodologias precisas, aplicadas a fodos os niveis da organizagdo. O
Projecto CARE nasceu com estes objectivos: criar produtos seguros, num
ambiente de trabalho seguro, com processos respeitadores do ambiente e
da satde, durante e depois da utilizagdo.

As presentes informacdes sdo redigidas com base nos nossos melhores conhecimentos técnicos e de
ap|ic0c50. Nao podendo, no entanto, intervir directamente nas condicdes das obras e sobre a execucdo
dos trabalhos, constituem indicagdes de cardcter geral que de modo algum vinculam a nossa Companhia.
Aconselha-se, portanto, um ensaio prévio a fim de verificar a adequabilidade do produto & utilizagdo
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